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Technisches Merkblatt

Ponal Harnstoffharzleim
FU 400

|.Werkstoff

Artdes Werkstoffes: Verwendungszweck: VerpackungsgroRe:
Harnstoff-Formaldehyd- ® Absperrenund Furnierenin der Papiersack 25 kg
Kondensationsharz HeiRpresse o

® Formaldehydarmes Furnieren Versandeinheit:

nach E1 P400D = 1 Sack 25 kg
® Furnierenin Membranpressen

” Besondere Technische Daten
Eigenschaften
Topfzeit bei Raumtemperatur:
® Lange Lagerfahigkeitdes von 20°C ca. 16 Stunden
Pulvers von 30°C ca. 3-4 Stunden

® | ange Topfzeitvon
ca. 16 Stunden . A

® HoherBindemittelanteil 2f1;tene Zeitbei f(())OC/ , 5 i

® AuRerstgeringe Formaldehyd- urtragsmenge g/im* ca. In.
emission, weit unterhalb des Auftragsmenge 200 g/m? ca. 15 Min.

fur E1 zulassigen Hochstwertes

Farbe:
opaknach Trocknung
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lll.Verarbeitungs-
technische
Hinweise

Ansatz der Leimflotte:
furIF-20-Furnierarbeiten

1 Raumteil Wasser
2 Raumteile Ponal Harnstoffharz-
leim FU 400

Zubereitung der Leimflotte:
Leimpulverwird in die vorgelegte
Wassermenge eingeruhrt, bis die
Leimflotte knollenfrei ist. Festste-
hende Ruhrwerke oder schnell-
laufende Ruhrflugel haben sich fur
den Mischvorgang bewahrt.

Auftrag:
Dunn und gleichm&Rig mit Pinsel,

Zahnspachtel, Handroller, Leim-
auftragsmaschine.

Die Teile sind innerhalb der
offenen Zeitzusammenzufigen
und so lange unter Pressdruck zu
halten, bis eine ausreichende
Anfangsfestigkeit fir die Weiter-
verarbeitung gegebenist.

Presstemperatur und
Pressgrundzeit:

bei 80- 90°C  ab 5,0 Min.
bei 90- 95°C  ab 4,0 Min.
bei 95-100°C  ab 3,0 Min.
bei 100-105°C ab 2,5 Min.
bei 105-110°C ab 2,0 Min.
bei 110-115°C ab 1,5 Min.

Effektive Presszeit:

Grundzeit plus 1 Min./mm Furnier-
starke.

Die angegebenen Datenbeziehen
sich auf 8-12% Holzfeuchte, 20°C
Raum-und Materialtemperatur
sowie 65% relative Luftfeuchte.
Die tatsachliche offene Zeit wie
Abbindezeitwerden stark von den
Arbeitsverhaltnissen wie Tempera-
tur, Feuchtigkeit und Saugfahig-
keit des Holzwerkstoffes, Be-
schaffenheitder zuverklebenden
Oberflachen, Spannungenim
Material, Leimauftragsmenge usw.
beeinflusst.

Die Verarbeitungstemperatur von
Werkstiick und Leim soll mindes-
tens +10°C betragen.

lll. Besondere
Hinwelse

Lagerung:

Kihl und trocken bis zu 9 Mona-
ten lagerféhig, ohne dass ein
merklicher Klebfestigkeitsverlust
eintritt. Beiangebrochenen
Sacken ist der innere Kunststoff-
sack nach Entnahme von Leim-
pulverwieder festzu verschliel3en.

Reinigung:

Die Auftragsgerate lassen sich gut
mit kaltem bis handwarmem
Wasser reinigen, bevor der Kleb-
stoff fest angetrocknet ist. Fest-
getrocknete Leimreste missen
mechanisch entferntwerden.

Kennzeichnung:

Nichterforderlich nach GefStoffV
und entsprechenden EU-Richtlini-
en.

Der Harnstoffharzleim enthalt
abspaltbares Formaldehyd. Diese
Substanz kann insbesondere an
H&anden und Unterarmen bei
wiederholter Beriihrung zu Reizer-
scheinungenfiihren. Vorbeugende
Hautpflege ist zu empfehlen. Der
MAK-Wert fir Formaldehyd
betragt 1 ppm.

Entsorgungshinweise:
Mullverbrennung oder Deponie mit
Genehmigung der zusténdigen
Behorde.

EWC/EAK-Code: 080403
Verpackung nurrestentleertder
Wiederverwertung zuftihren.

Telefon-Service:
(0211)797-8272

Internet:
www.henkel-holztechnik.de

Bei Abfassung dieses techni-
schen Merkblattes haben wir den
gegenwartigen Stand der techni-
schen Entwicklung nach MalRga-
be unserer Erfahrungen berick-
sichtigt.

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben kénnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der auRerhalb
unseres Einflusses liegenden Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl
unterschiedlicher Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zunachst ausreichende Eigenversuche
durchzufiihren. Eine Haftung fur konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und
Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden.
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